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Caution: Be aware that the blade and cap iron are very sharp; careless handling 
can result in serious injury.

Depth of Cut:
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advancing the blade to prevent the blade 

Figure 1: Spokeshave components.



Skew:
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Figure 4

Figure 2: Turn thumb wheels to set the depth of cut.

Figure 3: Checking the depth of cut.



 

Figure 5: Blade corner may dig into the workpiece.

Figure 4: Using shims to adjust the mouth.
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Figure 6: Blade profiles.
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Figure 1 : Composants de la vastringue

Mise en garde : La lame et le bloc d’arrêt sont très tranchants. Les manipuler 
sans précaution peut entraîner des blessures graves.

Profondeur de coupe :

avançant



Figure 2 : Tourner les molettes pour régler la profondeur de coupe

Figure 3 : Vérification de la profondeur de coupe

Biais :
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Figure 4 : Réglage de la lumière à l’aide de cales

Figure 5 : Pièce marquée par un des coins de la lame



Figure 6 : Profils de lame

Tranchant arqué

 
 

Coins arrondis
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